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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zur Verbindung von Profilen, vorzugs- 
weise tr ager ahnlichen Profilen fur elektrische Kabel- 
leitungs- oder Kanalsysteme, mit mindestens einem Paar 
parallel verlaufender und gegenuber liegend angeordneter 
Nuten, in die ein Prof il verbindungselement zur Uber- 
bruckung der Verbindungsstelle und damit zur Fer t igs tellung 
der Verbindung einpaGbar ist. 



Stand der Technik 

In zunehmendem MaGe werden Pofile aus Metall und Kunststoff 
durch StrangpreGverf ahren hergestellt. Dies hat zum ver- 
mehrten Gebrauch von Profilen fur un terschiedlichste Zwecke 
auf technischen Gebieten ver sch iedenster Art gefiihrt. 
AuOerdem sind die Querschnittsformen solcher Profile zu- 
nehmend kompl i zier ter geworden. Ein Gebiet, auf dem immer 
mehr Profile verwendet werden, ist die Verlegung oder 
Installation von elektrischen Kabeln und Fernmeldekabeln . 
Zu diesem Zweck sind t r ager ahnl iche Profile entwickelt 
worden, in denen elektrische Kabei gegen elektrische 
Storungen und Beschadigung durch auGere Einwirkungen ge- 
schutzt werden konnen. Unabhangig vom Verwendung s zweck der 
Profile besteht die Notwendigkei t , verschiedene Profile auf 
einfache Weise und in erster Lmie in ihrer Langsr ichtung 
zusammenzuf ugen . Damit diese Profile leichter miteinander 
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verbunden werden konnen, sind die Profile oft mit Nuten 
versehen, in welche Verbindungseiemente eingepaBt werden, 
die den Bereich der fertigen Verbindung abdecken. Das 
Verbindungselement hat normalerweise die Form einer Schiene 
5 mit rechteckigem Querschnitt. Es wird zuerst in das Nuten- 
paar eines Profils so eingesetzt, daB es sich teilweise in 
ein entsprechendes Nutenpaar des anderen Profils erstreckt, 
wenn die Profile mit Koinzidenz der entsprechenden Profil- 
formen zusammengef iig t werden. 

10 

Fur die Verriegelung der Verbindungsanordnung in ihrer 
verbindenden Uberbriickungsstellung sind verschiedene Ver- 
fahren vorgeschlagen worden. Ein Verfahren besteht darin, 
in dem Verbindungselement Locher mit Schr aubgewinde vor- 

15 zusehen, in die Anschlagschr auben gegen den zwischen den 
Nuten gelegenen Profilteil geschraubt werden, urn eine Be- 
wegung des Verbindungselementes relativ zu den Nuten zu 
verhindern. Nach einem anderen Verfahren wird das Ver- 
bindungselement mit uberlappenden Schlitzen, die sich von 

20 den kurzen Enden des Verbindungselementes erstrecken, aus- 
gerustet, wobei die Schlitze bewirken, daB das Verbindungs- 
element mit starker Federkraft am Boden der Nuten anliegt, 
wenn das Element in die Nuten eingesetzt wird. Nach einem 
weiteren Verfahren besitzt das Verbindungselement einen 

25 langs ver lauf enden , gerippten oder gefalzten Mittelteil aus 
F.ederstahl oder ahnlichem Werkstoff, der das Verbindungs- 
element ebenfalls mit groBem AnpreBdruck gegen den Boden 
der Nuten wirken la(3t . 



Ein den bekannten Verbindungsanordnungen dieser Art gemein- 
sames Merkmal besteht darin, da/3 die Vorrichtungselemente 
zuerst zwischen den Nuten eines Profils positioniert und 
dann, nachdem die Profile zusammengebracht sind, in ihrer 
halben Lange in die entsprechenden Nuten des anderen 
Profils vorgeschoben werden miissen, urn die Profile mitein- 
ander zu verbinden. Wenn die Ver bingungsanordnung von der 
mit Anschlagschrauben ausger iiste ten Art ist, wird eine der 
Schrauben festgezogen, wenn das Verbindungselement zuerst 
in die Nuten eines Profils eingesetzt wird, um zu ver- 
hindern, daB das. Verbindungselement bei Handhabung des be- 
treffenden Profils aus den Nuten fallt. Nachdem die Profile 
positioniert worden sind, werden vorher festgezogene 
Schrauben losgeschr aubt , und das Verbindungselement wird 
in ihrer halben Lange in das andere Profil vorgeschoben, 
wonach schlieBlich alle Anschlagschrauben f es tgeschraubt 
werden. Wenn das Verbindungselement in die Konturen eines 
trager ahnlichen Profils eingesetzt wird, konnen Ver- 
schiebung des Verbindungselementes und Festziehung der 
Schrauben schwierig und zeitauf wendig werden. Noch mehr 
Schwier igkei ten werden beim Verschieben oder Versetzen von 
Verbindungselementen f estges te 1 1 t , die mit Federkraft gegen 
die Boden der Nuten stoGen, weil diese Vorr ichtungen in den 
Nuten oft so stramm sitzen, daft sie mit einem Hammer in die 
korrekte Positon gebracht werden miissen, wobei die Profil- 
Aufhangevorr ichtungen Spannkraf ten aus einer Richtung aus- 
gesetzt werden, fiir die sie nicht konstruiert sind. 

Ein weiterer Nachteil bei den bekannten Verbindungsan- 
ordnungen besteht darin, daB Monteure wiederholt vergessen, 
an einem der Profile das zur Ausfuhrung einer Verbindung 
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erforderliche Verbindungselement einzusetzen.' Diese Unter- 
lassung wird erst bemerkt, wenn sich die Profile in 
Position befinden und durch Befestigung der Profilenden mit 
Hilfe der Verbindungselemente miteinander verbunden werden 
sollen. Eritweder unterlaBt der betreffende Monteur dann, 
ein Verbindungselement zu verwenden und vertraut darauf, 
da6 die Aufhangung der Profile selbst so hinrsichend stabil 
ist, urn eine storende Verschiebung der Profile zu ver- 
hindern, oder er muG ein Profil wieder soweit ausbauen, wie 
erforderlich ist, um das fehlende Verbindungselement in die 
betreffenden Nuten einsetzen zu konnen. 



Ein Verfahren fur die Verbindung von Profilen ist aus 
DE-A1- 3 319 287 bekannt. Nach dem bekannten Verfahren 
15 werden Profile aus Winkelblech, die Boden und aufrecht 
stehende Seitenschenkel bilden, fur Leitungssysteme von 
elektrischen Kabeln miteinander verbunden. Die Schenkel 
sind an ihren Kanten einwarts gefalzt. Die Verbindungs- 
stelle uberbriickende Verbindungselemente werden in" die 
20 Schenkel zwischen Kanten und Bbden der zu verbindenden 
Profile eingepaGt. Die Verbindungselemente verriegeln die 
Profile miteinander mittels an einer ihrer Kanten ange- 
ordneter Vorspriinge, die in Schlitze im Boden der Profile 
eingreifen, wahrend die zweite Kante des Verbindungs- 

25 elementes in die einwarts gefalzte Kante des ent sprechenden 
Schenkels. eingreift. Der Eingriff des Verbindungselementes 
wird durch die Tatsache ermogiicht, daf3 das Verbindungs- 
element in seinem nicht eingepal3ten Zustand eine stumpf- 
winkelige, V-formige Querschnittsf orm hat und in der Mitte 

30 eine Biegungen er-leichternde Schwachung besitzt, mit deren 
Hilfe das Verbindungselement durch Sprungwirkung in Ein- 
griff mit den besagten Schlitzen und Sche'nkelkanten ge- 
bracht werden kann. 
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Zusammenf assung der Erfindung 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und 
eine Anordnung fur die Verbindung von Profilen anzugeben, 
welche nicht die beschr iebenen Nachteile der bekannten Ver- 
fahren und Anordnungen aufweisen. Die Aufgabe wird durch 

5 das Verfahren und die Verbindungsanordnung nach der er- 
f indungsgemafien Lehre der Erfindung gelost, wobei die Er- 
findung vorzugsweise die Verbindung von Profilen, die Teil 
eines Leitungs- oder Kanaisystems fur elektrische Kabei 
bilden, betrifft. Die kennzeichnenden Merkmale der Er- 

10 findung sind in den folgenden Anspriichen dargelegt. 

Kur zbeschreibung* der Zeichnungen 

15 Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausf iihrungs- 
beispiels unter Bezugnahme auf die beigefiigten Zeichnungen 
beschrieben. In diesen Zeichnungen zeigen: 



Fig. 1 einen Querschnitt eines 
20 ' parallel verlaufender 

ordneter Nuten und ein 
Verbindungselement; 

2 den Querschnitt des in Fig. 1 dar ges te 1 1 ten Profils, 
wobei das Verbindungselement in das Nutenpaar ausge- 
. dehnt und fest verriegelt ist; 

Fig. 3 eine per spekt i vische Darstellung von zwei Profilen, 
die Teil eines Leitungssystems fur elektrische Kabel 
30 bilden und durch ein Verbindungselement miteinander 

verbunden sind, wobei das Verbindungselement in die 
Nuten ausgedehnt ist und die Verbindungs stel le uber- 
briickt; und 



Profilteils mit einem Paar 
und gegenuber liegend ange- 
in die Nuten e inzuf ugendes 



Fig. 

25 




Fig. 4 eine per spekti vische Darstellung des Endteils eines 
Profils, das Teil eines Le itungssys terns fur elek- 
trische Kabel bildet, wobei ein nicht ausgedehntes 
Verbindungselement abgebildet ist, das in einem der 
5 Paare aus parallelen Nuten des Profils eingesetzt 

ist . 



10 Beschreibung einer bevorzugten Ausfuhrung 

Fig. 1 zeigt ein Verbindungselement 1, das in das Paar 
parallel verlaufender und gegeniiber 1 iegend angeordneter 
Nuten eines Profils 2 eingepaflt ist, wobei sich das Nuten- 
15 paar auf beiden Seiten eines flachen, seitlich von den 
Schenkeln 4, 5 definierten Profilteils 3 erstreckt und die 
Kanten der Schenkel zur Formung von gegeniiber liegend ange- 
ordneten Nuten einwarts gefalzt sind. 

20 Das Verbindungselement besteht aus einer s t umpf wi nke 1 ig ge- 
formten Schiene oder Stange, die am Schei telpunkt des V 
eine biegungser leich ternde Schwachung 10 aufweist. Die 
Schwachung 10 ist durch Verdiinnung der Schiene an dieser 
Stelle gebildet. Die Seitenkanten 6, 7 sind in S-Form ge- 

25 bogen, womit ermoglicht wird, diese Seitenkanten in Ein- 
griff mit den Kanten der Schenkel des Nutenpa»ars zu bringen 
und gleichzeitig Abs tandshal ter 8, 9 zu bilden. Das Ver- 
bindungselement 1 muG in die Nuten nicht durch die Nuten- 
mvindung eingeschoben werden sondern wird posit ioniert , 

30 indem zuerst eine Seitenkante 7 in Eingriff mit dem Nuten- 
schenkel 5, wie in Fig. 1 dargestellt, gebracht wird, und 
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das Verbindungselement dann an der Kante des Nutenschenkels 
4 vorbei in Pf eilr ichtung bewegt und in Kontakt mit dem 
Nutenprof ilteil 3 gebracht wird. Somit kann das Ver- 
bindungselement 1 liber einer Verbindungsstelle positioniert 

5 werden, nachdem die Profile zuvor in End-zu-End-Kontakt 
gebracht worden sind, Fig. 2 veranschaulicht , wie das 
Verbindungselement 1 zur Verriegelung in das Nutenpaar 
ausgedehnt wird, nachdem es in das Nutenpaar des Profils 2 
eingesetzt worden ist. Dies wird durch Abflachen des ur- 

10 spriinglich stumpf winkeligen , V-formigen Verbindungs- 
elementes 1 erreicht, wobei bewirkt wird, daft das Ver- 
bindungselement entlang der Schwachung 10 mit Sprungwir kung 
iiber die gestreckte Totlage hinweg einwarts schnellt, und 
zwar dadurch, daft eine Stelle neben der Abschwachung mit 

15 Druck, zum Beispiel mit Hilfe eines Schraubenzieher s 13, 
beaufschlagt wird. Die Abschwachung 10 weist an ihren 
jeweiligen Seiten Ver steif ungsstreif en 11, 12 auf, welche 
die richtige Posi tionierung des Schraubenziehers auf dem 
Verbindungselement erleichtern und auch die Druckbeauf- 

20 schlagung entlang der Schwachung 10 verteilen. Wegen der 
bei Abflachen des Ver bindungselemen tes iiber die gestreckte 
Totlage hinweg eintretenden Sprungwirkung wird die Kraft, 
mit der die Kanten der Vorrichtung in die Kanten der Nuten 
eingreifen, urn ein Vielfaches groOer als die Kraft, die mit 

25 dem Schraubenzieher angewendet wird. Soil die Verbindungs- 
anordnung wieder gelost werden, so muQ ein Schraubenzieher 
Oder ein entsprechendes Werkzeug unter dem Verbindungs- 
element angesetzt werden, urn die ur sprung 1 iche stumpf- 
winkelige V-Form der Vorrichtung wiederher zustellen . 
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Fig. 3 zeigt perspektivisch zwei tr ager ahnl iche Profile 14, 
15, die Teil eines Leitungssys terns fur elektrische Kabel 
bilden und mit einem durch die gemeinsame Frontof fnung der 
Profile eingefuhrten Verbindungselement 1 verbunden sind, 
5 wobei das Verbindungselement in ein in der Bodenwand der 
entsprechenden Trager angeordnetes Paar Nuten eingesetzt 
und in die Nuten durch einen leichten HammerSchlag auf den 
Schraubenzieher 13 ausgedehnt wird. 

10 Fig. 4 zeigt perspektivisch das Endteil eines Profils 16, 
das Teil eines Le i tungssystems fur elektrische Kabel 
bildet, sowie ein nicht ausgedehntes Verbindungselement 1, 
das teilweise in ein Paar Nuten 4, 5 des Profdls eingesetzt 
ist. GroOe Profile werden zweckmaS igerweise mit mehreren 

15.) Nutenpaaren ausgeriistet. Das Bezugs zeichen 17 zeigt zusatz- 
liche Nuten im Querschnitt. Leitungssysteme fur elektrische 
Kabel der in der Figur dargestell ten Art miissen auch Ab- 
deckplatten enthalten. Eine solche Abdeckplatte ist mit dem 
Bezugszeichen 18 in Fig. 4 versehen. 

20 

Es versteht sich, daft die Erfindung nicht auf das Zusammen- 
fvigen von Profilen der vorhergehend beschr iebenen Art oder 
fiir den beschr iebenen Zweck beschrankt ist und daft sowohl 
die Gestaltung der Profile als auch die Gestaltung der 

25 Verbindungsanordnung im Rahmen der Erfindung variiert wer- 
den konnen. So konnen zum Beispiel die Schenkel 4, 5, 
welche die Nuten seitlich definieren, etwas hoher sein als 
die dargestellten und kann das Profil mit Abstandsstreif- 
en, die in den Nuten neben diesen Schenkeln positioniert 

30 sind, ausgeriistet werden. Mit dieser Modi f i z i er ung werden 

Abstandshal ter an dem Verbindungselement uberflussig. Das Ver- 



bindungselement kann in diesem Fall aus einer einfachen 
winkelf ormigen Platte bestehen, deren Kanten auf den Ab- 
standsstreif en aufliegen, wenn das Verbindungselement in 
das Nutenpaar eingesetzt wird, welche Platte gestreckt und 
uber die gestreckte Totlage hinweg mit Sprungwir kung ein- 
wartsgedriickt Oder geknickt werden kann. Die dadurch mog- 
lichen Kos tene inspar ungen bei der Herstellung der Verbin- 
dungselemente kompensieren allerdings nicht die hoheren 
Kosten der Profile, weshalb die zuerst beschriebene Aus- 
fiihrung bevorzugt wird. 

Die Verbindungsanordnung kann auch fur das feste Aneinan- 
derfugen von Profilen verwendet werden, bevor * diese ge- 
schweiflt oder mit anderen Mitteln verbunden werden. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Verbinden von auf StoG angeordne ten 
Profilen, vorzugsweise von tr ager f ormigen Prof ilen, die 
Teil eines Leitungssystems fur elektrische Kabel bilden, 
wobei jedes der Profile mindestens ein Paar parallel 

5 verlaufender und gegeniiber liegend angeordneter Nuteri ent- 
halt, in welche ein Verbindungselement so eingepaOt werden 
kann, dafl die Verbindungss telle bei Fertigsteliung der 
Verbindung iiberbruckt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profile (2; 14, 15) auf Stoft 

10 angeordnet werden, wobei die Konturen der Profile uberein- 
stimmen; daG ein Verbindungselement (1) in Form einer 
Schiene oder Stange in das Nutenpaar eingesetzt wird, wobei 
das Verbindungselement im nicht eingepaflten Zustand einen 
stumpf winkligen ■, V-formigen Querschnitt aufweist, eine 

15 biegungser leichternde Schwachung (10) am Scheitelpunkt des 
V-Querschnitts enthalt und Seitenkanten (6, 7) besitzt, 
deren Form fiir den Eingriff in und gegen die Seitenkanten 
(4,. 5) der Nuten angepa3t ist, und welche Seitenkanten 
ferner Abstandshalter (8, 9) bilden, die ein Abflachen und 

20 Eindriicken des Verbindungselementes (1) an der Verbindungs- 
stelle ermoglichen; und da3 das Verbindungselement durch 
Druckbeauf schlagung so f lachgedr uckt wird, da3 es uber 
seine gestreckte Totlage hinaus gegen die Kanten (4, 5) der 
Nuten ausgedehnt wird, wobei gleichzeitig d'ie Profile (2; 

25 14, 15) miteinander verriegelt werden. 
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2. Verbindungselement (1) zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daG das Ver- 
bindungselement aus einer Schiene oder Stange besteht, die 
im nicht eingepaGten Zustand einen stumpf winkl igen , 

5 V-f ormigen Querschnitt aufweist, eine biegungser leichternde 
Schwachung (10) am Scheitelpunkt des V-Querschnitts ent- 
halt und ferner Seitenkanten (6, 7) besitzt, wobei die 
Seitenkanten so gestaltet sind, daG sie beim Einsetzen des 
Verbindungselementes in das Nutenpaar der beiden Profile 

10 in die Seitenkanten (4, 5) eingreifen und daG sie auGerdem 
Abstandshalter (8, 9) bilden, welche Abstandshal ter es er- 
moglichen, daG das Verbindungselement (1) f lachdr iickbar und 
nach auGen gegen die Seitenkanten (4, 5) der Nuten dehnbar 
ist, wobei gleichzeitig der Mittelteil des Verbinduhgs- 

15 elementes (l)-uber die gestreckte Totlage hi^nweg schnellt 
und dadurch das Verbindungselement in den Nuten blockiert 
wird. 



